FUNKTION DES FADENABSCHNEIDERS

Wir bitten um die Beachtung folgender Punkte, sollte der Fadenabschneider Ihres W6-Geréates nicht
funktionieren:

Bitte schalten Sie immer die W6-Nihmaschine aus und nehmen Sie diese vom Strom, bevor Sie die Uberpriifung

vornehmen.

Der Oberfadenlauf ist stockend oder hakend, z. B. bei schlecht gekonten Garnen.
Die Nadelstarke wurde zu gering gewahlt.
Die Unterfadenspule wurde schlecht aufgespult.
- Das Greifersystem ist durch starke Beanspruchung (z. B. stark flusende Stoffe) verschmutzt.

.

Es wurde mechanisch wéahrend der Abschneidephase eingegriffen (Ziehen oder Schieben am
Nahgut, Heben des NéhfuRes)

Wahrend der Abschneidephase wurde trotz Blockierens die Schneidetaste mehrfach betatigt.

Der N&ahvorgang war beim Betatigen der Abschneidevorrichtung nicht vollstandig

abgeschlossen.

Die Abschneidevorrichtung wurde beim Reinigen durch Unachtsamkeit beschéadigt.

W6-Tipp 1: Wenn |hr W6-Gerat wahrend des Nahvorgangs blockiert gehen Sie folgendermafen vor:

Den Oberfaden an der Garnrolle abschneiden und den Oberfaden auf Hohe des N&hfuRRes herausziehen.
Die Nadel I6sen und entfernen. Hierbei kann eine gefiihlvolle Vorwarts-Rickwarts-

Bewegung mit dem Handrad hilfreich sein.

Mit dem rundflachigen Schraubendreher die beiden Schlitzschrauben der Metallstichplatte

I6sen und die Stichplatte nach rechts herausziehen.

Garnreste und eventuell eingezogener Stoff sollten sich nun vorsichtig entfernen lassen.

Untersuchen Sie den Greifer, den Spulentrager, den Fadenabschneider, die Stichplatte und

den NahfuR grandlich auf eventuelle Beschadigungen und beseitigen Sie diese.

Bauen Sie die Nahmaschine, in umgekehrter Reihenfolge wieder zusammen.

Setzen Sie auf jeden Fall eine neue Nadel von W6 WERTARBEIT ein. Wir empfehlen
SuperStretch-Nadeln 90 (HAx1SP), damit kénnen Sie elastische und unelastische Stoffe

gleichermallen gut néhen.

F&deln Sie Ihre Nahmaschine mit fusselfreien und fadenspannungsfreundlichen Garn von W6 WERTARBEIT
ein.

W6-Tipp 2: Bei problematischen Stoffen, bei denen man nicht weiB, wie Stoff, Nadel und Maschineneinstellung
reagieren, empfehlen wir folgendes:

Beginnen Sie die Naht ca. 2-3 cm im Stoff.

Senken Sie die Nadel mit der Nadel-Hoch-Tief-Taste ab.

Fixieren Sie den Ober- und Unterfaden tiber den Zeigefinger der linken Hand.

Wahrend des Annahens fiihren Sie den Stoff mit dem Ober- und Unterfaden tiber die ersten Stiche in die
entsprechende Richtung.

Schwierige Stoffe lassen sich leichter verarbeiten, wenn Sie mit wasserléslichem Stickvlies

unterlegt werden.

Die nachfolgende Anleitung soll Ihnen dabei helfen, die Abschneidefunktion lhrer W6 Maschine selbstandig

wieder herzustellen.
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Nutzen Sie mit Ihrer Garnrolle den externen Garnrollenhalter mit der roten Filzscheibe.

Verwenden Sie SuperStretch-Nadeln 90 (Anwendung: Webware, dehnbare und elastische

sogenannte Jerseystoffe) oder eine Jeansnadel 90 fiir Jeans und dickere Stoffe.

Der Ober- und Unterfaden muss leicht zur Seite herausgleiten, wenn der Nahful® oben ist.

Die Stichplatte mit dem rundflachigen Schraubendreher aus dem Standardzubehér 6ffnen und die Stichplatte
nach rechts entfernen.

Mit einer feinen Nadel eventuelle Fadenreste oder Fussel aus dem Fadenabschneider entfernen.

Der Abschneider lauft in einer Metallschiene, diese Metallschiene mit einem Schraubendreher leicht nach unten
driicken und den Fadenabschneider mit einem Schraubendreher leicht nach oben anheben. AnschlieRend den
Fadenabschneider mehrmals betéatigen.

Die Funktion Ihres Fadenabschneiders sollte wieder hergestellt sein.



FADENGEBERVERKLEIDUNG - COMPUTER

Die folgenden Bilder und Anleitung sollen Ihnen dabei helfen zu tberpriifen, ob bei lhnen eventuell Einkerbungen in der
Fadengeberverkleidung vorliegen, die zu einem schlechten Nahtbild fuhren kénnen. Bitte schalten Sie die W6-
Nzhmaschine aus und nehmen Sie diese vom Strom, bevor Sie die Uberpriifung vornehmen.

Abnehmen des Kopfteils

Das Kopfteil ist das Teil, auf dem das W6 LOGO mit den 6 roten Bausteinen gedruckt ist.
Auf der Riickseite des Kopfteiles befindet sich eine Kreuzschraube.

Die Kreuzschraube bitte mit ca. 3 Umdrehungen I6sen (bitte nicht komplett herausdrehen).
Dann das Kopfteil mit der linken Hand umfassen und gefiihlvoll aber kraftig nach links
aullen ziehen.

Zur Unterstiitzung den rechten Zeigefinger in Hohe des Einfadlers/Knopflochhebels legen.
Damit kann der Druck nach links auBen verstarkt werden.

Sollten Sie Einkerbungen in der Fadengeberverkleidung haben, finden Sie diese iiberwiegend am weiten Kunststoff der
Einfadelwege zwischen der Position 5 und 6. Fir eine schnelle und unkomplizierte Hilfe empfehlen wir Ihnen folgende
Soforthilfe: Die Einkerbungen mit méglichst feinem Schleifpapier (800er) glatten und anschliefend mit einem
ausreichend langen Tesafilm-Streifen glattflachig und groRzigig tberkleben. Die Fadengeberverkleidung kann z. B. bei
der nachsten Inspektion ausgetauscht werden. Alternativ kénnen Sie die Fadengeberverkleidung ganz leicht selbst
austauschen. Die Anleitung stellen wir Ihnen folgend zur Verfugung.

Das Ersatzteil konnen Sie passend fir lhre W6-Maschine in unserem W6-Internetshop bestellen.
Alte Fadengeberverkleidung austauschen:

Foto 1: Innenansicht auf die Maschine im Kopfbereich

Foto 2: Ansicht auf die liegende Fadengeberverkleidung

Die drei im oberen Bild rot eingekreisten Kreuzschrauben (Foto 1) im Kopfbereich der Maschine der Reihe nach
entfernen.
Die zwei langen Schrauben umschlieRen die kleine Schraube in der Mitte. (Foto 1) Die alte
Fadengeberverkleidung abnehmen.
Die beiden im unteren Bild rot umkreisten Schrauben am Metallrahmen in der alten Fadengeberverkleidung
herausdrehen. (Foto 2)
Die neue Fadengeberverkleidung am Metallrahmen anbringen. (Foto 2)
Die beiden rot umkreisten Schrauben an den gekennzeichneten Bohrungen handfest anschrauben. (Foto 2)

. Die neue Fadengeberverkleidung sitzt auf dem Metallrahmen. (Foto 2)

. Die drei Schrauben in der gleichen Reihenfolge wieder anbringen. (Foto 1)

Um zukiinftig Einkerbungen in der Fadengeberverkleidung zu vermeiden, stellen wir Ihnen

gern Erfahrungen und Kundenriickmeldungen aus unserer Praxis zur Verfligung:

Es kann nur richtig ein- und ausgefadelt werden, wenn ...

. vor jedem Einfadeln zweimal die Nadel-Funktionstaste betatigt wird. Damit stellen sich die Fadenkanale und der

Fadengeber in die richtige Einfadelposition. (Nadel oben)
der NahfuR oben ist. Damit ist die Fadenspannung gedffnet.
die Garnrolle nach dem Aufstecken immer in die liegende Position gebracht wird. Nur dann kann das Garn
gleichmaRig und fehlerfrei abrollen! Dabei immer den kleinen Garnrollenstopper verwenden.
das Garn beim Garnwechsel an der Gamnrolle abgeschnitten und bei gehobenem Nahful vorsichtig und
gefiihlvoll an der Nadel herausgezogen wird.

W6 Tipp: Bei einigen Garnen, die schlecht ablaufen, ist es sinnvoll den externen Garnrollenhalter zu
verwenden (Garnrollenstift zum Aufstecken auf die Aufspulereinheit).



Lieber W6-Wertarbeit Kunde,

auch lhre W6 Wertarbeit Maschine benétigt ein wenig Pflege, um die Stichqualitat und Langlebigkeit zu erhalten. Unsere
Vielnaher senden lhre W6 einmal im Jahr zu uns zur Inspektion. Gelegenheitsnahern empfehlen wir eine regelméaRige
Wartung alle 3-5 Jahre, je nachdem wie stark Sie Ihr W6 Geréat beansprucht haben. W6 WERTARBEIT freut sich auf den
INSPEKTIONSDIENST (kostenpflichtig) Ihres W6 Gerates in unserer modernen W6 Meisterwerkstatt.

Die W6 Meisterwerkstatt stellt Ihnen eine kurze Anleitung zum selbststindigen Reinigen zur Verfligung.

Wechseln Sie regelméaRig Ihre Nadeln. Mit einer defekten oder stumpfen Nadel kann man das Greifersystem schnell
verletzen. Das Festhangen des Unterfadens oder ein unsauberes Nahtbild konnten die unangenehmen Folgen sein. lhre
W6 Maschine sollte regelmafig von Fadenresten und Nahstaub befreit werden.

Schritt 1: Stichplatte abschrauben. Jetzt
kénnen Sie das Greifersystem tberpriifen
(siehe Gebrauchsanweisung, Inhalts-
verzeichnis, Wartung). Weiterhin sollte die
Stichplatte auf Nadeleinschlage untersucht
werden. Die Stichqualitat kann durch das
Hangenbleiben des Unterfadens an einem
Nadeleinschlag erheblich beeintrachtigt werden.

Schritt 2: Spulentréager herausnehmen.
Uberprifen Sie das schwarze Greiferinnenteil
auf Einschlage.

Schritt 3: Reinigen Sie diesen Bereich, Stichplatte
und Spulentrager mit Hilfe eines W6 Reinigungspinsel
von Fadenresten und Nahstaub mit vorsichtigem
Einsatz eines Staubsaugers.

Schritt 4: Um zu prifen, ob der Spulentrager beschadigt ist gehen Sie bitte folgendermafien vor. Bitte die original W6-
Kunststoff-Spule in den schwarzen Spulentrager einlegen. Den Spulentréager wieder einsetzen. Den Unterfaden in die 2
Schlitze des Spulentragers auf der linken Seite durchziehen (einfadeln). Nun den Oberfaden einfadeln inklusive der
Nadel. Oberfaden hoch holen und den Nadelfaden ca. 15 cm herausziehen. Mit der linken Hand den Oberfaden
festhalten. Mit dem Handrad mehrere Umdrehungen zur Nase drehen. Bleibt der Faden hangen oder verfangt sich, liegt
eine Beschadigung des Greifersystems vor.

Tipp: Sollten kleine Nadeleinschlage auf Ihrer Stichplatte, Spulentrager oder Greifersystem vorhanden sein, kénnen Sie
diese mit feinem Schmirgelpapier (z.B. 800er Kérnung) entfernen. Sind diese Teile durch Nadeleinschlage zu stark
beschadigt, kénnen Sie diese in unserem W6 Wertarbeit Shop (Kategorie Ersatzteile) bestellen.

Ist das W6 Gerat optimal in den Fadenspannungen eingefadelt? Das ca. 4 minitige Video zum optimalen Einfadeln
finden Sie auf der W6 Internetseite unter dem Punkt Hilfe/Maschinentyp.

Gleichmassiger Fadenlauf? Uberpriifen Sie lhre Garnabrollung, wenn der NahfuR oben ist. L&uft Ihr Garn fliissig ab,
oder stockt es? Bei der eingefadelten Maschine und heruntergestelltem NahfuR sollten Sie einen deutlichen Widerstand
spuren. Lasst sich das Garn sehr einfach herausziehen wurde die Fadenspannung beim Einfadeln leider nicht getroffen.
Ihr Garn lauft nicht flissig ab? Dann liegt es an der schlechten Qualitat des Nahgarns.

Garnqualitat priifen gutes Garn
-

¥ Wir weisen Sie darauf hin, dass Sie mit W6 Garn, W6 Nadeln und

W6 Spulen das bestmdgliche Nahtbild erhalten.

TIPP: Verwenden Sie stets Stichlange von 3,0 - 4,0 als
Standardeinstellung fur lhren Geradstich bei normalen bis dicken
Stoffen! Beim Freihandquilten mit abgesenkten Transporteur muss
\ \ die Oberfadenspannung deutlich erhéht werden.

schlechtes Garn

Viel Spall an der W6 Wertarbeit Nahmaschine wiinscht Ihnen Ihr Team der W6 Wertarbeit Meisterwerkstatt

W6 WERTARBEIT Kontakt: info@w6-wertarbeit.de



ANWENDUNGSHILFEN FUR DIE COMPUTER-NAHMASCHINE

Oft sind es nur Kleinigkeiten, die zu einem schlechten Nahtbild oder
Nahproblemen (FadenreiBen, Schlaufen, Blockieren, Haken etc.) fuhren.

W6 Wertarbeit stellt lhnen gern folgende Hilfestellung zur Verfligung. Bitte arbeiten Sie
diese einmal in Ruhe systematisch und genau in der Reihenfolge durch, da diese
aufeinander aufbauen.

1. Garnqualitat prifen

* Flust oder reit Ihr Garn sehr schnell?

* Ursachen: schlechte Garnqualitdt, zu altes (iberlagertes Garn

* Achtung: schlechtes Garn beschadigt immer die Fadenspannung

* Abhilfe: Fadenspannungsfreundliches und fusselfreies W6-Garn

* Vorteil: Sie kénnen die 415 Farben zum Nahen, Sticken und Overlocken
verwenden.

* Achtung: Bei jedem Garnrollenwechsel:
©  Nahful® hoch stellen.
© Oberfaden immer direkt an der Garnrolle abschneiden.
© Den abgeschnittenen Oberfaden zur Nadel aus der Maschine ziehen.

/

Fixieruhg aurch kleinen
Garnrollenstopper

Achtung: Das Garn muss immer flissig und ohne Blockaden ablaufen. Das ist
zwingend beim N&hen und Sticken zu beachten.

2. Der externe Garnrollenhalter

Ist Ihr Garn von guter Qualitat, hakt aber dennoch beim
Ablauf und reit permanent?

Dann sollten Sie den externen Garnrollenhalter verwenden,
der z. B. auf die Aufspulautomatik gesetzt wird (siehe
Betriebsanleitung Ihrer Ndhmaschine).

Beispiel fiir einen
aufgesetzten externen
Garnrollenhalter




L Schon eine neue W6-Nadel eingesetzt? Haben Sie Fehistiche oder ein
schlechtes Nahtbild?

« Ursache:
o Es wurde eine minderwertige / ungeeignete Nadelqualitat verwendet.
o Die Nadel wurde nicht auf den héchsten Anschlag eingesetzt
o Bei Jersey-Stoffen wurde eine Jerseynadel verwendet.
« Achtung: Keine Nadel hat das ewige Leben.
Eine alte Nadel beschadigt Stichplatte / Greifersystem.
« Abhilfe: Setzen Sie eine frische W6-SuperStretch-Nadel 90 ein.
Diese kdnnen Sie immer fur dehnbare und nicht dehnbare Stoffe verwenden.

4. Oberfaden korrekt eingefadelt?

« Achtung! 95% aller Fehler entstehen durch fehlerhaftes Einfadeln!!!
« Auf der W6 Internetseite unter dem MenUpunkt Hilfe finden Sie das 4-min. Video
zum optimalen Einfadeln.

« Nahfull hoch stellen.

« Die Nadel-Hoch-Tief-Taste zwingend zwei Mal drlicken, um den Fadengeber in
die hochste Position zu bringen.

« Die W6-Garnrolle oben an der Maschine mit der rechten Hand festhalten. Mit
der linken Hand das Oberfadengarn straff in die Fadenspannung durch die
gekennzeichneten Einfadelpunkte 1 - 6 der Maschine einziehen.

+ Den Oberfaden von vorne nach hinten durch die Nadel einfadeln, ggf. den
Nadeleinfadler verwenden.

5. Reinigungs- und Pflegearbeiten im Greifersystem, die von lhnen als
Kunden zwingend durchgefuhrt werden mussen:

5 a) Greifersystem kontrollieren und reinigen
Eine bebilderte Pflegeanleitung finden Sie auf unserer W6 WERTARBEIT-Seite unter
Hilfe.

75 b) Uberprifung der Stichplatte auf
eschadigungen
« Die Stichplatte mit dem kleinen flachen
Metallschraubendreher (Zubehoér) abschrauben.
« Die Stichplatte nach rechts wegnehmen.
+ Die Metallstichplatte auf Einschlage und
Beschadigungen kontrollieren. Ggf. mit
- 800er Schmirgelpapier polieren oder ggf.
e/'spie/ fiir eine eine neue Stichplatte im Wé6-Internetshop
beschédigte Stichplatte unter dem Menlpunkt Ersatzteile bestellen.




5c¢)

5d)

Uberpriifung des Spulentragers auf Beschadigungen

Beispiel fur einen Beispiel flr einen

unbeschadigten beschadigten Spulentréager
Spulentrager
Voraussetzung:

Die Metallstichplatte ist entfernt.

Den vollstéandig eingefadelte Oberfaden mit der linken Hand sehr stramm halten.
Mit der rechten Hand das Handrad langsam zur eigenen Nase nach vorne drehen.
Prifen, ob der Oberfaden fllissig unter dem schwarzen Spulentrager entlang lauft.
Hakt ein Faden im Bereich des schwarzen Spulentragers (meist im Bereich 3-7 Uhr,
wenn Sie eine Armbanduhr daneben halten)?

Dann liegt hier ein unentdeckter Nadeleinschlag vor.

Tipp: wegpolieren oder neuen Spulentrager erwerben (Ersatzteile auf der W6
Wertarbeit Seite).

Ist der Spulentrager korrekt eingesetzt?

Der Spulentrager mit der ,Plastik-Nase“ muss vor dem fest installierten
nachgebenden Metallstiick liegen.

Fehler: Das fest installierte nachgebende Metallstiick im rechten roten Bildkreis
darf nicht oben auf der Metallvorrichtung liegen.

Ggf. mit einem Schraubendreher wieder unter die kleine Metallvort ichtung
schieben.

Spu/entra'gerur'n/t "Plastik- Auf den richtigen Einbau
Nase" achten




5 e) Original-W6-Kunststoffspule richtig aufspulen
« Nur ein korrekt aufgespulter Unterfaden fuhrt zu einem korrekten Nahtbild.
« Knotchen oder einseitig gespulte Unterfadenspulen fihren zu Beschadigungen der
Fadenspannung und des Greifers.
¢ Achten Sie auf den richtigen Einfadelweg, wenn Sie Ihre Unterfadenspule
aufspulen (siehe Betriebsanleitung).

5 f) Original-W6-Kunststoffspule korrekt einlegen
« Die Unterfadenspule in die linke Hand nehmen.
* Der Unterfaden muss auf der linken Seite der Spule herunterfallen.
» Die Spule in den schwarzen Spulentrager einlegen.

Fixieren der Spule Fade auf Spannung
einfadeln

« Der rechte Daumen/Zeigefinger fixiert die Spule.
« Der Unterfaden muss zwingend langsam und straff zwischen der Nut 6 und 7
Uhr und zwischen der Nut 8 und 9 Uhr (wenn Sie eine Armbanduhr daneben

halten) in die Unterfadenspannung reingezogen werden.
« Achtung: Der Faden muss dabei horbar einrasten.

« Achtung! 95% aller Fehler entstehen durch fehlerhaftes Einfadeln!!!
- Auf der W6 Internetseite unter dem Menilpunkt Hilfe finden Sie das 4-min. Video
zum optimalen Einfadeln.



5 g) Unterfaden hoch holen
« Das Oberfadenende nach links weg halten.
« Die Nadel-Hoch-Tief-Taste betatigen, der Unterfaden kommt ohne Probleme nach
oben.
* Immer als letzten Handgriff die Plastikabdeckung des Greifers auflegen
(Spulenabdeckung einklicken lassen).

6. Wurde die Stichlange angepasst?
+ Stichlange ca. 3  filir normale Stoffdicke bei Baumwolle z. B Geschirrhandtuch
« Stichlange ca. 4  fir dickere Stoffe z.B. Jeans
* Stichlange ca. 2,5 flr diinne Stoffe z. B. Organza

Tipp: Wenn Sie eine zu geringe Stichldnge wahlen, kann die Maschine blockieren, sich
festnahen, den Stoff in die Stichplatte einziehen, die Stichplatte und das Greifersystem
beschadigen.

7) Fadenspannung prifen
Die Fadenspannung der Ndhmaschine ist werksmaBig korrekt eingestellt.

Uberpriifen Sie die Fadenspannung:

* Programm Zick-Zack einstellen.

« Stichbreite 3,5, Stichlange 2,5

* Immer auf einem doppelt gefalteten Baumwoll-Geschirrhandtuch den Zick-Zack
Stich nahen.

* Auf der Unterseite des Stoffes diirfen Punkte an den duReren Spitzen des Zick-
Zack Stiches zu sehen sein.

* Inunserem Beispiel haben wir fir den Oberfaden die Farbe ,blau“ gewahlt, fir den
Unterfaden die Farbe ,rot“ verwendet.

* Wenn auf der Rickseite des Stoffes der Zick-Zack Stich (in der Farbe rot)
gleichmaRig ist, sehen Sie auf der duReren Zick-Zack Spitze jeweils einen kleinen
blauen Punkt des Oberfadens.

* Sollte die Néahmaschine bei Inrem Stoff Fehlstiche produzieren, verwenden Sie eine
SuperStretch-Nadeln in der Starke 90 von W6 WERTARBEIT in Verbindung mit

einem elastischem Programm.
* WB6-Tipp: Wellt Ihr Stoff? Dann legen Sie Stickvlies unter den Stoff

und/oder reduzieren Sie die Stichbreite.



7 a)

Die Fadenspannung ist zu locker?

Entfernen Sie die Metall-Stichplatte.

Nehmen Sie dann den schwarzen Spulentrager aus der W6 Nahmaschine heraus.
Die kleine Schlitzschraube, die sich am schwarzen Spulentrager befindet, etwas
nach rechts drehen, max. bis zu einer Viertel Umdrehung (7 Uhr auf der
Armbanduhr).

Die Korrektur mit den oben genannten Zick-Zack-Einstellungen nochmals prufen.

Tipps zur Stickeinheit 130 mm x 200 mm (optional erhéltlich bei W6):

We6-SuperStretch-Nadeln 90 oder Wé-Titanium-Nadeln verwenden. Ein zu kleines
Nadelbhr Iasst keinen sauberen Garnablauf zu.

Fadenspannungsfreundliches und fusselfreies W6-Qualitatsgarn verwenden in 415
verschiedenen Farben erhaéltlich. Schlechtes Garn verflust die Fadenspannung auf
Dauer und beschadigt diese.

We6-Stickklebevlies fur den Rahmen verwenden, dieses immer stramm und fest
einspannen (Trommeleffekt).

Bei flusigen Stoffen, Frottee, elastischen Stoffen zusatzlich wasserldsliches W6-
Stickvlies auf das Stickmotiv legen.

Fadenspannung nicht unter 0,4 reduzieren.

Nach jedem Garnwechsel die Nadel-Hoch-Tief-Taste betatigen, damit sich der
Fadengeber in der héchsten Position befindet. Nur dann kann optimal eingefadelt
werden.

Fadezugprobe durchfuhren, um einen korrekten Fadenlauf zu erzeugen.

Das Stickbild ist nicht optimal, wenn die Maschine falsch eingefadelt ist.
Achtung! 95% aller Fehler entstehen durch fehlerhaftes Einfadeln!!!

Auf der W6 Internetseite unter dem Menutpunkt Hilfe finden Sie das 4-min. Video
zum optimalen Einfadeln.

We6-Tipp: Prifen Sie freie aus dem Internet geladene Dateien vor dem Sticken mit |hrer
Hatch-Sticksoftware Basics aus dem Hause W6 WERTARBEIT auf eventuelle Fehler, z. B.
Bei der Stickdichte, die je nach Stoff angepasst werden muss.

Allgemein konnen wir lhnen folgenden Tipp geben: Unsere Vielnaher kommen
einmal im Jahr zu uns zur Inspektion. Sonst empfehlen wir Ihnen eine regelmaRige
Wartung alle 2-4 Jahre, je nachdem wie stark Sie lhre W6 Wertarbeit beanspruchen.
Eine Inspektion zu Festpreisen kdnnen Sie auf der W6-Internetseite bestellen.



