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Reparatur CX-12 Gehäuse 

 
Vorbereiten des Gehäuses: 
 
 
Ich habe mir im Baumarkt ein Aluminiumblech (Dicke 1 oder 1,5mm ) besorgt. 
Daraus schneide ich mir ein Hilf- bzw. Halteblech in der Grösse: 
 
Gesamtlänge  40mm 
Höhe     10 mm 
Aussparung Breite  15-16 mm 
Aussparung Höhe   5 mm 
 
 
 
 
 
Dann bohre ich in eine Seite ein Loch in die 2. Seite zwei Löcher (dient zur 
Befestigung der Blechs am Gehäuse. 
 
Zuerst befestige ich das Blech mit der "Einlochbohrung". Drücke dann das 
Aluminium um das Gehäuse (ACHTUNG: nicht rund drücken sondern in die 
defekte Aussparung waagrecht biegen). Dann die zweiten Löcher anzeichnen 
und bohren. Das Ganze fertig montieren und alles ist wieder OK. 
Als Schrauben habe ich zuerst  Schrauben M2x5 mit Muttern verwendet.  
Später bin ich auf kleinste Blechrauben 2,2mm x 4.5 mm umgestiegen. Bohrer 
sind auch aus dem Baumarkt.   
 
Ich hoffe, dass verstanden wird, was ich mache. Leider bin ich kein technisch 
versierter Zeichner. Habe die Skizze im Word mit einfügen Formate/Linien 
gezeichnet. 
 
Kostenaufwand: 
Blech je nach vorhandener Grösse im Baumarkt € 5,- bis 10,- 
Bohrer 1mm Baumarkt ca.2,- €  
Laubsäge und Laubsägebohrer (hatte ich noch aus der Jugendzeit) 
Schrauben ca. € 10,-- (gibt es bei uns nur im 200er Paket) 
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Bruchstelle 

 

Hilfs- Halteblech 

 
vorbereitete  Stelle (mittlerer Steg Höhe sollte auf 3 mm gekürzt werden. 
Rest stehen lassen - dient als Gegenstück zum Spannband. 
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Ansicht von aussen (mit schwarzem Nagellack dem Gehäuse angepasst) 
 
 

 
Ansicht von innen 
 
Alle Fotos noch vor der Feinarbeit gemacht. 
 


